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1. INTRODUCTION

Dans le contexte particulier de la formation professionnelle en APC, le programme de formation énonce
par un objectif opérationnel chacune des compétences a développer chez le stagiaire. La planification
pédagogique s'effectue suivant les paramétres de chaque objectif opérationnel : les conditions
d'évaluation, les critéres généraux de performance, les précisions sur le comportement attendu et les
critéres particuliers de performance. Lors de la planification pédagogique, le formateur peut aussi référer
a l'analyse de situation de travail pour vérifier les attentes des employeurs dans la fonction de travail que
le lauréat occupera a la fin de sa formation.

La planification pédagogique en approche par compétences repose sur la mise en ceuvre d'une
pédagogie active centrée sur 'acquisition des compétences par le stagiaire. Pour traduire les objectifs
opérationnels en activités d’apprentissage significatives et représentatives des savoir faire exigés du
monde du travail, le formateur planifie un environnement éducatif qui situe le stagiaire au coeur de l'acte
d’'apprendre lui permettant de traiter de fagon efficace linformation, de développer de nouveaux
comportements et ainsi construire ses compétences.

La planification pédagogique permet d'anticiper et de préparer la situation d’enseignement en fonction
des objectifs, des contenus et des criteres d’évaluation du programme de formation d'une part et, d'autre
part, en prenant en compte les phases d'acquisition d'une compétence et les différentes fagons
d’apprendre des stagiaires.

Le Guide de soutien pour le module « Dessin technique » du programme de formation «Technique
Habillement/Industrialisation » propose une démarche d'organisation de I'enseignement. Ce module de
compétence spécifique est d'une durée de 30 heures dont une heure doit étre consacrée a I'évaluation
certificative a la fin du module.

Les ressources éducatives sont organisées selon le plan de module qui permet d’associer les ressources
aux préalables et précisions sur le comportement figurant au niveau de la compétence dans le programme
de formation et le guide pédagogique. Le Guide de soutien comprend I'ensemble des ressources
utilisables dans un parcours de formation pour aider le stagiaire dans ses apprentissages dans un
contexte d’approche par compétences et pour faciliter 'action du formateur. Les ressources sont les
suivantes :

Le tableau synthese des modules du programme de formation

Le module tel que prescrit au « Programme de formation»

Le module tel que suggéré au « Guide pédagogique »

La fonction, les référents et la structure du plan de module

Le plan du module

L'information relative & la conception et a linterprétation de la planification globale d’'un module
La planification globale du module

La description des activités d’entrainement et de transfert selon la planification globale

La section des notes techniques et des moyens media

© XN WD =

Le « Tableau synthése du programme de formation », le « Module du programme de formation » ainsi que
le « Module du guide pédagogique » sont d’abord fournis pour rappeler, aux utilisateurs de ce guide, les
paramétres et permettre la juste interprétation de la planification suggérée. On trouvera ensuite une
explication particuliére pour le Plan de module et pour la Planification globale du module.
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2. TABLEAU SYNTHESE DU PROGRAMME DE FORMATION

Dans le présent tableau synthése du programme de formation, le module du guide de soutien apparait en
griseé.

Code N° Titre du module (I?eliuries) Unités*
THI 01 1 | Métier et formation 30 2
THI 02 2 | Tissus et fournitures 60 4
THI 03 3 :,?eéng\l;argn ::m :r?tnté de sécurité et de protection de 30 9
THI 04 4 | Temps de fabrication 120 8
THI 05 5 | Equipements et accessoires de confection 60 4
THI 06 6 | Techniques de base en confection 270 18
THI 07 7 | Aménagement des postes de travail 120 8
THI 08 8 | Dessin technique 30 4
THI 09 9 | Exploitation d’outils informatiques 75 o
THI10 10 | Attitudes professionnelles 30 2
THI 11 11 | Résolution de problémes 30 2
THI 12 12 | Exploitation des patrons 60 4
THI 13 13 | Communication en milieu de travail 30 2
THI 14 14 | Organisation et environnement de I'entreprise 30 2
THI15 15 | Initiation au milieu de travail (Stage ) 90 6
THI 16 16 | Dossier technique 60 4
THI17 17 | Gamme de montage 60 4
THI 18 18 | Equilibrages théoriques 90 6
THI 19 19 | Normes de qualité 75 5
THI 20 20 | Moyens de recherche d’emploi 30 2
THI 21 21 | Planification de la production 60 4
THI 22 22 |Formation du personnel 30 2
THI 23 23 |Aléas de la production 45 3
T | o oAl di pogens de e ok skt gy |
THI 25 25 |Intégration au milieu de travail (Stage 1) 240 16

* Une unité équivaut a 15 heures
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3. PROGRAMME DE FORMATION, MODULE N° 8

MODULE 8 : DESSIN TECHNIQUE

Code : THI 08 Durée : 30 heures

OBJECTIF OPERATIONNEL

COMPORTEMENT ATTENDU

Pour démontrer sa compétence, le stagiaire doit appliquer des notions de base
en dessin selon les conditions, les critéres et les précisions qui suivent.

CONDITIONS D’EVALUATION

o Individuellement
e A partir de directives

CRITERES GENERAUX DE PERFORMANCE

Conformité aux normes et aux conventions
Respect des formes et des proportions
Utilisation appropriée des types de lignes
Travail soigné
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PRECISIONS SUR LE COMPORTEMENT
ATTENDU

CRITERES PARTICULIERS DE
PERFORMANCE

A. Tracer une projection orthogonale.

B. Coter un croquis.

C. Dessiner des sections de couture.

D. Interpréter les schémas.

E. Interpréter la nomenclature.

Choix judicieux des vues
Disposition appropriée des vues
Représentation juste

Information pertinente

Cotation fonctionnelle appropriée
Disposition correcte des cotes
Cotes exactes

Désignation correcte de I'endroit et de I'envers
Représentation exacte de la valeur de couture
Représentation exacte des types de points
Respect du sens de la section

Respect des symboles

Interprétation correcte des croquis
Interprétation juste des sections
Interprétation correcte des légendes

Identification juste des éléments de la
nomenclature

Programme de formation «Techniques d’Habillement / Industrialisation»
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4. GUIDE PEDAGOGIQUE, MODULE N° 8

MODULE 08 : DESSIN TECHNIQUE

Code : THI 08 Durée : 30 heures

OBJECTIF OPERATIONNEL

COMPETENCE

Appliquer des notions de base en dessin.

PRESENTATION DU MODULE

Ce module de compétence transversale a comme préalable le module « Technique de base en
confection ». Dans ce module la personne apprend a tracer des projections orthogonales, a coter un
croquis, a dessiner des sections de coutures, a interpréter des schémas et des cartouches.

Enfin ce module a pour objectif d'amener les apprenants a représenter graphiquement les vétements et
les sections en y ajoutant les indications nécessaires a la compréhension de son montage. Ce module
permet une meilleure interprétation des spécifications exprimées dans les cahiers des charges selon
les normes internationales.

CONTEXTE DE REALISATION
- Alaide de
- instruments de dessin

- papier
- d'un logiciel (DAO)

- A partir de modéles de vétements

REFERENCES
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SAVOIRS PREALABLES ET PRECISIONS

ELEMENTS DE CONTENU

Avant de tracer une projection orthogonale,
le stagiaire doit :

|dentifier les traits propres au dessin.

Décrire les échelles.

Nommer les éléments

permanents.

graphiques

Avant de coter un croquis, le stagiaire
doit :
Identifier les unités de mesure.

Enoncer les régles de cotation.

Avant de dessiner des sections de couture,
le stagiaire doit :

Identifier les symboles standardisés.

Classifier les points de couture.

Déterminer les symboles représentant les
machines et le matériel.

Divers traits des dessins

Grandeur réelle
Agrandissement
Réduction

Cartouche
Cadre
Nomenclature de définition

Unités de mesure

Lignes de cotes

- cote verticale

- cote horizontale
- diametre

- en série

- en paralléle
Disposition des cotes d’un dessin technique
d’un vétement
Lignes d'attache
Chiffres de cotation
Fleches

Endroit, envers

Endroit contre endroit

Envers contre envers

Représentation des coutures sur section

Classes (6) des points de coutures

Symboles des machines et du matériel
Représentation d'aménagement de postes de
travail

Programme de formation «Techniques d’Habillement / Industrialisation»
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SAVOIRS PREALABLES ET PRECISIONS

ELEMENTS DE CONTENU

9 I|dentifier les sections de couture de base.

D Avant dinterpréter les schémas, le
stagiaire doit :

10 Décrire un dessin d’ensemble.

11 Interpréter le dessin d’ensemble d’un cahier de
charge.

E Avant d’interpréter la nomenclature, le
stagiaire doit :

12 Identifier les éléments et les mesures de la
nomenclature.

13 Déterminer le contenu de la nomenclature.

Sections

- couture ouverte

- couture fermée

- couture fermée surpiquée
- rabattage

- bordage

- rempliage

- ourlage

- couture invisible

- plis plat et creux

- valeur de couture
Boutonniéres
Fermeture a glissiére
Matiere thermocollante
Ruban auto agrippant
Sens des sections

Dessin géométral du vétement

- Choix des vues

Sections de couture

Zoom sur certains sous-ensembles du
vétement

Croquis et sections de couture

Liaison entre le dessin d’ensemble et la gamme
de montage

Tolérances

Présentation des éléments du vétement
Droits fils

Pointage

Crantage

Ecriture

Disposition et mesures de la nomenclature
selon les formats

Contenu de la nomenclature

Programme de formation «Techniques d’Habillement / Industrialisation»
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5. FONCTION, REFERENTS ET STRUCTURE DU PLAN DE MODULE
Fonction

Le plan de module a pour fonction de clarifier le projet d'enseignement et de le transmettre dans une
forme communicable tout d’abord aux membres de la direction du centre. |l est aussi présenté aux
apprenants lors de la premiére séance de formation afin de les informer des objectifs visés et des
éléments contenus, et leur donner une vue d'ensemble des activités et des éléments de contenu
marquant le déroulement de I'enseignement du module .

Le plan de module s’avére également fort utile au formateur, d’abord pour clarifier son approche et se
donner un outil de référence en cours d’enseignement, ensuite pour rationaliser son travail de planification
en vue des prestations ultérieures : ayant déja déterminé les stratégies, les moyens, le matériel et les
équipements nécessaires, il lui sera plus facile d’aborder I'enseignement du module et ce a plusieurs
groupes. Le plan de module peut aussi fournir au conseiller a la pédagogie, aux collégues, au personnel
formateur suppléant, aux membres de la direction et aux employeurs des informations sur le module.

Référents

Le plan de module s’appuie principalement sur les données fournies dans le programme de formation et le
guide pédagogique. Le programme de formation est un document prescriptif et aucune donnée dans ce
document ne peut étre modifiée alors que les données du guide pédagogique sont fournies en tant
qu’appui et peuvent étre enrichies tout au long de son utilisation.

Structure

De maniére générale, le plan de module présente deux parties :

« une premiére partie dédiée aux renseignements généraux relatifs au module, tels que l'identification du
module, le numéro du module, le code et la durée de module, la compétence visée, les criteres
généraux ainsi que l'identification des modules préalables. Un schéma est présenté ci-aprés.

Premiére partie du plan de module :

NO ET TITRE DU MODULE :

CODE : DUREE :

COMPETENCE VISEE : CRITERES GENERAUX :

TYPE DE COMPETENCE : MODULES PREALABLES :
MODULES EN PARALLELE :

e une seconde partie regroupe les conditions spécifiques au déroulement de I'enseignement du
module : Savoirs préalables et précisions sur le comportement, éléments de contenus, activités
d’enseignement et d'apprentissage ainsi que les thémes que le formateur identifie comme étant
importants et qui sont retenus en termes dévaluation formative. Une information sommaire
concernant I'évaluation de certification du module est inscrite a la fin du plan de module. Un schéma
est présenté ci-apres.

Deuxiéme partie du plan de module :

SAVOIRS » ‘
, , THEMES
PREALABLES ET EIE:EOMNETF\IJE-IF-\ISU gE ACTIVITES ,
PRECISIONS EVALUATION FORMATIVE

INFORMATION RELATIVE A L’EVALUATION CERTIFICATIVE :

Le plan pour le présent module suit.
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6. PLAN DE MODULE, MODULE N° 8

NO ET TITRE DU MODULE : 08 - DESSIN TECHNIQUE

CODE : THI-08

DUREE : 30 heures

COMPETENCE VISEE : Appliquer des notions de base en dessin.

CRITERES GENERAUX :

o Conformité aux normes et aux conventions.
e Respect des formes et des proportions.

o Utilisation appropriée des types de lignes.
e Travail soigné.

TYPE DE COMPETENCE : Compétence transversale

MODULES PREALABLES : 1, 2, 3, 12a, 5a, 6a, 7a
MODULE EN PARALLELE : 4a

SAVOIRS PREALABLES ET PRECISIONS

ELEMENTS DE CONTENU

ACTIVITES

EVALUATION FORMATIVE

1 Identifier les traits propres au dessin.
(Voir notes techniques A-1)

Divers traits des dessins

o Repérer les différents types de traits
o Réaliser les différents types de traits

Contréle de la compréhension
des types de traits

2 Décrire les échelles.
(Voir notes techniques A-2)

Grandeur réelle
Agrandissement

o Repérer les différents types d’échelles

Réduction
3 Nommer les éléments graphiques Cartouche o Repérer les sens de lecture des formats
Cadre « Réaliser un cartouche

permanents.
(Voir notes techniques A-3)

Nomenclature de définition

o Reéaliser une nomenclature

A Tracer une projection orthogonale

Projection orthogonale

o Reéaliser I'activité d’entrainement

4 |dentifier les unités de mesure.
(Voir notes techniques B-4 et B-5)

Unités de mesure

o Repérer les unités de mesure

Programme de formation «Techniques d’Habillement / Industrialisation»
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SAVOIRS PREALABLES ET PRECISIONS

ELEMENTS DE CONTENU

ACTIVITES

EVALUATION FORMATIVE

5 Enoncer les régles de cotation.
(Voir notes techniques B-4 et B-5)

Lignes de cotes

- cote verticale

- cote horizontale
- diametre

- en série

- en paralléle
Disposition des cotes d’un dessin technique
d’un vétement
Lignes d’attache
Chiffres de cotation
Fléches

Repérer les différents types de cotations
Repérer les différentes lignes
Repérer les différentes fléches

B Coter un croquis

Cote d’'un croquis

Réaliser I'activité d’entrainement

6 Identifier les symboles standardisés.
(Voir notes techniques C-6)

Endroit, envers

Endroit contre endroit

Envers contre envers

Représentation des coutures sur section

Repérer les différentes symbolisations
Repérer les coutures sur section
Interpréter les schémas de coutures

7 Classifier les points de couture.
(Voir notes techniques C-7)

Rappel du module 5 :

- Classes (6) des points de coutures

Utiliser la normalisation des points de
coutures

8 Déterminer les symboles représentant les
machines et le matériel.

(Voir notes techniques C-8)

Rappel des modules 5,6 et 7 :

- Symboles des machines et du matériel
- Représentation daménagement de postes

Utiliser la normalisation des matériels
Appliquer la normalisation des matériels
Interpréter la représentation

de travail d’aménagement de postes de travail
9 Identifier les sections de couture de base. | ¢ Sections Reperer les différentes sections de
. . - couture ouverte coutures
(Voir notes techniques C-9) - couture fermée Repérer les différentes fournitures
- couture fermée surpiquée Repérer les sens des sections
- rabattage
- bordage
- rempliage
- ourlage

- couture invisible

Programme de formation «Techniques d’Habillement / Industrialisation»
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SAVOIRS PREALABLES ET PRECISIONS

ELEMENTS DE CONTENU

ACTIVITES

EVALUATION FORMATIVE

- plis plat et creux

- valeur de couture
Boutonniéres
Fermeture a glissiére
Matiere thermocollante
Ruban auto agrippant
Sens des sections

C Dessiner des sections de couture

Dessin des sections de coutures

Réaliser I'activité d’entrainement

10 Décrire un dessin d’ensemble.
(Voir notes techniques D-10)

Dessin géométral du vétement

- Choix des vues

Sections de couture

Zoom sur certains sous-ensembles du
vétement

Repérer les différentes vues

11 Interpréter le dessin d’ensemble d’un cahier
de charge.

(Voir notes techniques D-11)

Croquis et sections de couture

Liaison entre le dessin d’'ensemble et la
gamme de montage

Tolérances

Interpréter les schémas de couture
Réaliser la gamme

D Interpréter les schémas

Interprétation des schémas

Réaliser I'activité d’entrainement

12 Identifier les éléments et les mesures de la
nomenclature.

(Voir notes techniques E-12)

Présentation des éléments du vétement
Droits fils

Pointage

Crantage

Ecriture

Rappel de la précision A, préalable A3 :

- Disposition et mesures de la nomenclature

selon les formats

Contréle de la compréhension
de la nomenclature

13 Déterminer le contenu de la nomenclature.
(Voir notes techniques E-13)

Contenu de la nomenclature

Formuler les éléments constituants la
nomenclature

E Interpréter la nomenclature

Interprétation de la nomenclature

Réaliser I'activité d’entrainement

Information sur I’évaluation certificative : La tache consiste a coter un croquis, a dessiner des sections de couture et a interpréter des schémas. (Durée 2 heures)

Programme de formation «Techniques d’Habillement / Industrialisation»
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7. INFORMATION RELATIVE A LA CONCEPTION ET A L'INTERPRETATION DE LA
PLANIFICATION GLOBALE D’UN MODULE

Compte tenu des caractéristiques mémes de la compétence, les activités d'apprentissage proposées aux
apprenants dans le plan de module doivent étre fondées sur la pratique du métier et sur la création de
produits ou la prestation de services concrets semblables a ceux qu'ils seront appelés a réaliser a leur
entrée sur le marché du travail. Ces activités d’apprentissage doivent intégrer toutes les dimensions de la
compétence (savoirs, savoir faire et savoir étre) ; c’est donc dire que I'on doit analyser chaque activité
proposée pour s'assurer qu'elle intégre bien ces dimensions et que leur ordonnancement permet une
progression des apprentissages conduisant a la maitrise de la compétence visée.

Il faut donc, lorsqu’'on aborde la planification d’'un module, se représenter ce que I'on veut ultimement faire
réaliser aux apprenants en se posant cette question : « Comment cette activité d'intégration-entrainement
traduit-elle de fagon réaliste et authentique les exigences de la compétence ? ». « Quels éléments de
contenu sont essentiels a la réalisation de l'activité d’entrainement prévue ? » Toutes ces donnés
peuvent étre regroupées dans un tableau qui donne une vision globale des activités de base (éléments de
contenu et exercices) et activités d'entrainement (tAche partielle, globale ou de transfert qui vise la
pratique de la compétence visée).

Dans la fagon de planifier globalement I'enseignement d'un module, le formateur doit étre familier avec
I'un des facteurs qui présente un impact sur le choix des activités, soit les phases d’acquisition d’une
compétence.

On distingue cing phases successives d'acquisition d’'une compétence : 1. 'exploration, 2. 'apprentissage
de base, 3. lintégration - entrainement, 4. le transfert des apprentissages et 5. L'enrichissement. Les
phases de I'apprentissage de base, de l'intégration-entrainement et du « transfert » sont centrales et elles
sont directement prises en compte lors de I'organisation de I'enseignement. Cependant les phases
Exploration et enrichissement ne doivent pas étre négligées dans le cadre de l'organisation de
I'enseignement par le formateur. Dans les énoncés qui suivent chacune des phases est commentée et
leur importance précisée.

1 La phase dite « Exploration » consiste pour le formateur a présenter I'objectif d’apprentissage a le
stagiaire et a échanger avec lui sur cet objectif afin qu'il en saisisse toute la portée. Dans cette méme
phase le formateur doit faire une présentation sommaire de la stratégie qui sera poursuivie et enfin il
devra organiser des activitts pédagogiques qui permettent aux apprenants un rappel des
connaissances antérieures nécessaires aux apprentissages a venir. Cette phase d'introduction permet
au stagiaire de saisir l'importance et la pertinence de ce qu'il devra apprendre, de se motiver et de
stimuler son intérét, de se sentir responsable de ses apprentissages, de faire des liens entre les
compétences du programme de formation et celle qu'il est en train de développer et d'activer les
connaissances et les expériences qu'il a déja en mémoire au regard de ce qui lui est proposé.

2 La phase « Apprentissage de base » permet I'acquisition des connaissances, des habiletés motrices,
des attitudes et des perceptions qui vont permettre au stagiaire de réaliser adéquatement la tache. Elle
inclut le traitement des notions et I'assimilation des connaissances de base et I'organisation de
I'enseignement dans des séquences logiques. Au cours de cette phase, le stagiaire encode et organise
l'information, met souvent dans ses propres mots I'information regue et fait des liens avec ce qu'il sait
déja.

3 L'« Intégration — Entrainement » constitue la troisieme phase du processus. Cette phase vise
lintégration des apprentissages de base aux étapes de réalisation d’'une tache partielle ou compléte
dans un entrainement progressif, c'est-a-dire de la tache la plus simple & la plus complexe
correspondant aux performances déterminées. Au cours de cette phase, le formateur favorise la
pratique supervisée et I'autoévaluation des résultats. Cette phase a I'avantage de faire acquérir au
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stagiaire de I'assurance par 'amélioration de la pratique des taches. Elle permet au stagiaire d’exécuter
les tAches partielles ou complétes sans erreurs et d'intégrer les contenus liés a la compétence.

4 La quatriéme phase « Transfert des apprentissages » devrait préparer le stagiaire & mobiliser ses
savoirs, savoir faire et savoir étre dans d’autres situations que celles dans lesquelles il a développé ses
compétences. En effet, mobiliser ses compétences dans des situations complétement différentes I'une
de lautre n’est pas un phénoméne spontané ou automatique. Dans un premier temps, le savoir
nouvellement acquis est associé au contexte qui est familier au stagiaire. Cette phase exige du
formateur d’avoir la préoccupation de varier les contextes de réalisation d’une tache et de veiller a la
démonstration d’'une autonomie d’exécution par le stagiaire placé dans le nouveau contexte.

5 La phase « Enrichissement » permet au stagiaire d’aller plus loin que ne l'indique le programme de
formation. Au cours de cette phase, le stagiaire peut approfondir la compétence développée, acquérir
une plus grande autonomie et développer le golt d'aller plus loin. Au cours de cette phase, le
formateur doit prévoir des activités qui favorisent cet enrichissement et ajoutent de la valeur a ce que le
stagiaire a déja acquis.

La planification globale d'un module présente, sous forme de tableau, une vision synthése des activités
devant étre conduites par le formateur afin que ce dernier assure au stagiaire des activités permettant
lintégration de I'ensemble du processus d’acquisition de la compétence visée. Ainsi il est essentiel que
les phases d’acquisition 2, 3 et 4 d'une compétence soient respectées dans le choix des activités et des
stratégies utilisées tout au long du module. Cette fagon de faire vise & intégrer le plus t6t possible dans le
module I'ensemble des précisions sur le comportement, tout d’abord dans des activités simples mais qui
deviennent de plus en complexes au fur et a mesure que le module se déroule.

Voici des précisions sur les types d'activités apparaissant dans le tableau de planification et les symboles
utilisés.

Types d’activités Symboles

Activité d’apprentissage de base en rapport avec les notions théoriques supportée

par des exercices d’'application. A

Activité d’entrainement se rapporte a un, plusieurs ou a I'ensemble des objets de
formation et doit étre effectuée dans le cadre d’une tache représentative du métier et E
encadrée par le formateur.

Activité de transfert se rapporte, le plus souvent, a tous les objets de formation du
module de formation, doit étre représentative du métier et réalisée de fagon autonome T
par le stagiaire.

Evaluation certificative est une activité autonome pendant laquelle le stagiaire est
évalué a la fin de chacun des modules.

Dans le tableau de planification du présent module, on y retrouve :

Activités d'apprentissage de base qui totalisent 5 %2 heures de notions théoriques et symbolisées
5 | par A .Ces activités doivent étre accompagnées d’exercices relatifs a chacune des nouvelles
notions.

Activités d’entrainement qui totalisent 19 % heures constituées de taches représentatives du métier
et symbolisées par®. Ces activités sont décrites a la section 8 du présent guide.

Activité de transfert qui totalise 3 heures constituées de taches représentatives du métier et
symbolisées par V. Ces activités sont décrites & la fin de la section 8 du présent guide.

1 Evaluation certificative d’'une durée de 2 heures et symbolisée par m. Cette activité est décrite
dans le guide d'évaluation du programme de formation.
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8. PLANIFICATION GLOBALE DU MODULE N° 8
Comportement attendu : Appliquer des notions de base en dessin.

Activités liées aux phases d’acquisition d’'une compétence :
A = Apprentissage de base E = Entrainement T = Transfert C = Evaluation certificative

Types d’activités E A E A E A E A E T C

Objets de formation

Ne de I'activité

w
~

2 4 6 8 10 1 12

(3,
o

Identifier les traits propres au dessin.

Décrire les échelles.

> > >

Nommer les éléments graphiques permanents.

Tracer une projection orthogonale ® ® [ v

Identifier les unités de mesure. A

Enoncer les régles de cotation. A

Identifier les symboles standardisés.

Classifier les points de couture.

Déterminer les symboles représentant les machines et le matériel.

> > > >

Identifier les sections de couture de base.

1
2
3
A
4
5
B Coter un croquis ° ° ° ~ -
6
7
8
9
C

Dessiner des sections de couture ° ) N n

10 Décrire un dessin d’ensemble. A

11 Interpréter le dessin d’ensemble d’'un cahier de charge. A

D Interpréter les schémas L L \ L

12 Identifier les éléments et les mesures de la nomenclature. A

13 Déterminer le contenu de la nomenclature. A

E Interpréter la nomenclature ° V "

Durée de chaque activité dont ’ensemble doit totaliser 30 heures 1H 2H | 2H | 1H 2H | 7TH 1%H | 10H 2H | 1H 3H 2H
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9. DESCRIPTION DES ACTIVITES D’ENTRAINEMENT ET DE TRANSFERT SELON LA
PLANIFICATION GLOBALE DU MODULE

Les activités d’entrainement sont définies selon I'analyse du module présentée dans le tableau précédent
« Planification globale ».

Pour les taches d’entrainement planifiées dans le cadre de ce module, une bréve description précise les
objets de formation, le matériel requis, la tAche ainsi que les étapes de déroulement.

Pour I'activité de transfert, la tdche n’est briévement décrite au stagiaire car ce dernier doit étre capable
d’en définir les étapes et d'organiser le travail a effectuer de fagon autonome. Cette activité prépare le
stagiaire a I'évaluation certificative de la compétence visée.

ACTIVITE D’ENTRAINEMENT N° 2

Durée de I'activité : 30 minutes

Précisions sur le comportement attendu (objets de formation)
L’activité vise :

A Tracer une projection orthogonale.

Matériel requis :

Documents de dessins techniques

Autres documents

Description de l'activité

La tAche consiste a partir de la documentation fournie d'identifier les traits propres au dessin, de décrire
les échelles et de nommer les éléments graphiques permanents.

Etapes de déroulement
Ce travail se réalise selon les consignes prévues par le formateur.
Le stagiaire fait vérifier 'activité réalisée par le formateur et apporte les correctifs s'il y a lieu.

ACTIVITE D’ENTRAINEMENT N° 4

Durée de I'activité : 1 heure

Précisions sur le comportement attendu (objets de formation)
L'activité vise :

B. Coter un croquis.

Matériel requis :

Documents de dessins techniques

Autres documents

Description de l'activité

La tache consiste a partir de la documentation fournie & identifier les unités de mesures et énoncer les
régles de cotation.

Etapes de déroulement
Ce travail se réalise selon les consignes prévues par le formateur.
Le stagiaire fait vérifier 'activité réalisée par le formateur et apporte les correctifs s'il y a lieu.

Programme de formation «Techniques d’Habillement / Industrialisation» Page 16 de 80



Guide de soutien — Module 8 «Dessin technique»

ACTIVITE D’ENTRAINEMENT N° 6

Durée de l'activité : 7 heures

Précisions sur le comportement attendu (objets de formation)

L'activité vise :

C. Dessiner des sections de couture.

Matériel requis :

Documents de dessins techniques

Classification des points de coutures et symbolisation des matériels (vus dans le module 5)
Autres documents

Description de l'activité

La tache consiste a partir de la documentation fournie a identifier les symboles standardisés, classifier les
points de couture, déterminer les symboles représentants les matériels et identifier les sections de couture
de base.

Etapes de déroulement
Ce travail se réalise selon les consignes prévues par le formateur.
Le stagiaire fait vérifier 'activité réalisée par le formateur et apporte les correctifs s'il y a lieu.

ACTIVITE D’ENTRAINEMENT N° 8

Durée de I'activité : 10 heures

Précisions sur le comportement attendu (objets de formation)
L’activité vise :

D. Interpréter les schémas.

Matériel requis :

Documents de dessins techniques

Autres documents

Description de l'activité

La tache consiste a partir de la documentation fournie & décrire un dessin d’ensemble et interpréter le
dessin d’ensemble d’un cahier de charge.

Etapes de déroulement
Ce travail se réalise selon les consignes prévues par le formateur.
Le stagiaire fait vérifier 'activité réalisée par le formateur et apporte les correctifs s'il y a lieu.

ACTIVITE D’ENTRAINEMENT N° 10

Durée de l'activité : 1 heure

Précisions sur le comportement attendu (objets de formation)
L'activité vise :

E. Interpréter la nomenclature.

Matériel requis :

Documents de dessins techniques

Autres documents
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Description de l'activité

La tache consiste a partir de la documentation fournie a identifier les éléments et les mesures de la
nomenclature et de déterminer le contenu de la nomenclature.

Etapes de déroulement
Ce travail se réalise selon les consignes prévues par le formateur.
Le stagiaire fait vérifier 'activité réalisée par le formateur et apporte les correctifs s'il y a lieu.

ACTIVITE DE TRANSFERT N° 11

Durée de l'activité : 3 heures
Précisions sur le comportement attendu (objets de formation)

L’activité vise :

A Tracer une projection orthogonale
B. Coter un croquis

C. Dessiner des sections de couture
D. Interpréter les schémas

E. Interpréter la nomenclature.

Matériel requis :

Documents de dessins techniques

Classification des points de coutures

Autres documents

Description de l'activité

Ce travail consiste a effectuer la tache telle que définit par la fiche technique.
Cette tache doit étre effectuée de fagon autonome
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10. SECTION DES NOTES TECHNIQUES ET DES MOYENS MEDIA

Pour les éléments de contenu, des notes techniques sont fournies et des moyens multimédia

identifiés et présentés dans cette section selon I'ordre établi dans le plan du module.

Egalement, chacune des sections des notes techniques et moyens multimédia est identifiée au plan

de module au savoir préalable et/ou a la préghion sur le comportement.

Exemple :
SAVOIRS PREALABLES ET L
PRE(‘zONS ELEMENTS DE CONTENU
1 Identifier leg traits propres au | ® Divers traits des dessins
dessin.
(voir notes techniques A-1)
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NOTES TECHNIQUES

Objet de formation A-1:
Les traits

Controle « traits controle »
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LE DESSIN TECHNIQUE

Définition :
Le dessin technique d’un produit est la représentation graphique de ce produit.

Le dessin technique est un dessin qui répond & la méthode de projection dite de DIEDRE,
donnant une configuration des formes et l'indication de leurs dimensions (ce n’est pas un dessin
d’art).

Le dessin technique est un langage dessiné qui permet une communication entre ceux qui
I'écrivent et ceux qui le lisent.

II'y a donc une mise en mémoire graphique, d’informations techniques selon un codage
normalisé.

Composition et fonctions :

Eléments constitutifs d’un dessin :
- Vue
- Sections sorties
- Symboles
- Cotes
- Renseignements

Classification et fonction des différents dessins techniques :
— Dessin de projet :

— Dessin de définition :
- Dessin de détail d’exécution :

- Dessins divers :

Mode de représentation :
A plat, en volume, produit entier ou partiel.
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LES TRAITS

Deux largeurs de trait sont prévues par les normes : trait fort et trait fin.
Le rapport entre ces largeurs doit étre supérieur ou égal a 2.
Valeurs recommandées, exprimées en mm.

0,25 0,35 0,5 0,7 1 1,4 2

CHOIX DE LA LARGEUR DES TRAITS :

Le choix de la largeur des traits dépend :
- Des dimensions du dessin
- Des échelles adoptées pour le dessin
- De la fonction du dessin.

Il est recommandé de conserver la méme largeur de trait pour les différentes vues d’un objet
dessinées a la méme échelle.

En cas d’emploi d’échelles différentes, la largeur du trait peut étre modifiée.

L’espacement minimal entre deux traits paralleles ne doit jamais étre inférieur a deux fois la
largeur du trait le plus large.

Espacement minimal = 0,7 mm.

EXEMPLES DE CHOIX DE LARGEUR :

TRAIT FORT 05 0,7 1 1,4 2

TRAIT FIN 0,25 0,25 0,35 0,5 0,7

Les valeurs de 0,7 et 0,25 donnent en général satisfaction pour les dessins de vétements,
exécutés sur les formats A4 et A3.

COINCIDENCE DES TRAITS :

Si dans une vue, deux ou plusieurs traits se superposent, le choix du trait a dessiner s’effectue
selon un ordre préférentiel qui accorde la priorité au trait le plus large.

En cas d’équivalence de largeur, c’est le trait le plus significatif qui est représenté.

= Ordre préférentiel :

1. Arétes et contours vues 0,7
2. Lignes de couture 0,25
3. Lignes cachées 0,25
4. Tracés de plans de coupe 0,25
5. Axes de symétrie 0,25
6. Lignes de cotes, d'attache, de repére 0,25
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TRAITS CONVENTIONNELS
Contours apparents, lignes vues,
Continu fort lignes de désignation de coupes
et sections {extrémités),
Lignes d'attache, lignes de cotes,
S contour de section rabattue, hachu-
Continu fin res, arBtes fictives, constructions
géométriques.
Continu fin & Limite des parties d'une vue inter-
main levée rompue.
A Aux instruments Limite d'une vue partielle.
H J\/ VT Al avec zigzags Limite d'une coupe locale;
Lignes cachées sur dessins
O o Interrompu fin de vétements.
& dlémants longs Lignes cachées sur dessins
de mécanigue.
Coutures apparentes sur dessins
O __________________________ Interrompu fin de vitements.
a éléments courts Lignes cachdées sur dessin
de mécanique.
Axes et tracés de plan de symétrie.
- - - - Mixte fin Parties situdes en avant du plan de
coupe.
Mixte fin, renforcé
24 s i aux extrémités par Trace de plan séeant, pour coupe

trait continu fort

gt section,

Mixte fin 3
deux points

Contour de pidces voisines, positions
extrémas d'une pidce mobile.

© Trait particulier pour dessins techniques des industries de I'habillement (distinction entre lignes cachées et coutures).

@ it prévu pour dessins exécutés automatiquement sur table tragante (voir 4-8).

EXEMPLES DE TRAITS DE MODULES DIFFERENTS

0,5 0,7
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EXERCICE

Continu fort

Continu fin

Continu fin &
main levée

Aux instruments

H A d A avec 2igzags
o_

Interrompu fin
& dlémants longs

O __________________ _ Interrompu fin
"""" 3 fléments courts

- Mixte fin

Mixte fin, renforcé
= aux extrémités par
trait continu fort

Mixte fin 3
deux points
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EVALUATION FORMATIVE Al

Travail demande
1. Indiquer. sur la vue a plat. les repéres correspondants a chaque trait et préciser I'emploi

du trait (ex - 1 ligne vue).

2. Donner la nature de chaque trait dans la nomenclamre (ex - 1 trait continu fort).

N

Rp | Designation Rp | Designation

TRAITS  CONTROLE
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CORRECTION DE L’EVALUATION FORMATIVE Al

Travail demande :
3. Indiquer, sur la vue a plat, les repéres correspondants a chaque trait et préciser I'emplos

4. Donner la nature de chaque trait dans la nomenclature (ex : 1 trait continu fort).

du trait (ex - 1 ligne vue).

1 Ligne de cote

2 Ligne section

Axede ou plan sécant
symétrie 9 |
3 Projection
des sections
de sortie
................. J |
4 Couture
apparente
S Ligne
apparente
6 Ligne
- cachée
7 Limite de
vue partielle
|
Y
) S N g 8 Ligne
d’attache
9 Mixte fin
4 Trait interromon fin a élément court 8 Continu fin
1 Trait continu fort - Continu fin 3 main levée
2| Mixte fin renforcé aux extrémités 5___Lmﬁ'ﬂ'0ﬂlpu fin & élément long
1 Continm fin B Continn fort
Rp | Designation Rp | Designation
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NOTES TECHNIQUES

Objet de formation A-2:

Les échelles
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LES ECHELLES

Définition :
L’échelle exprime le rapport entre la dimension de la représentation aranhiaue (d) et la dimension réelle
de l'objet (D =1).

Echelle réelle : (vraie grandeur).
La représentation graphique est tracée & grandeur réelle :
L'échelle correspond au rapport D : d = 1 :1 soit échelle 1 :1

Echelle 1 :1

Echelle agrandissement :
La représentation graphique est plus grande que I'objet lui-méme :
B Agrandissement
L’échelle correspond au rapportd : D *
Ex : image 2 fois plus petite que la réalité : d =2 D =1 soit échelle 1 :2 M
Réduction
Cotations :

Quelles que soient les échelles retenues, toutes les dimensions doivent étre exprimées en VRAIE
GRANDEUR.

Echelles normalisées :

Echelle d’agrandissement 21 2,5:1 5:1 10 :1
Echelle réelle 1:1
Echelle de réduction 1:2 1:25 1:5 1:10

Inscription de I'échelle :

L'échelle du dessin est indiquée dans une case prévue a l'intérieur du cartouche d'inscription. Dans le cas
de sections ou de détails tracés a une échelle différente de celle du dessin, ces échelles doivent figurer
également dans le cartouche.

Cas de détails exécutés a une échelle différente :

Si certains détails sont tracés a une échelle différente de celle choisie pour 'ensemble du dessin, il
est conseillé de les entourer par un cadre (ou au moins par les angles de celui-ci) contenant I'indication de
I'échelle particuliére.

Un repére peut aider la lecture en entourant le détail désigné par un cercle ou un rectangle exécuté
en trait continu fin. Une lettre majuscule précise la correspondance entre le détail et 'agrandissement.
' s B “
Selon les dimensions du A A
\ A 5.1
|

détail a représenter, le ]
cadre peut-étre tracé ou | F I OU =
seulement matérialisé sur 44~

les angles.

1

L‘ |
\ “
| ECHELLE 1 : 1 ——

NAtail 3 Achelle diffaranta * remnli
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Boutonniére
= e [ ]
Gty 1 o
3 “'rf |
| | na ) —
R IR [N —
¢ 1494 — I B
“ | | ) [ ——— A Echelle 101
AL) i (A %
Bi{ tifi |IB ,‘
bl | | 4 .,
A-A ‘ ‘ ) | ; E_«:-'.;
=‘$7 B { : 5
B-B -J (304 | [Tchells 1.5
=i RIE 5 |
[Echeile 5:1_| Représentation de nervures sur plastron

Sur un dessin @ grande échelle d'un petit objet, il est recommande, a titre
d’information, d’ajouter une figure simplifiée en vraie grandeur.

Largeurs traits :
Les largeurs de traits devraient étre proportionnelles a I'échelle.
Ex: -largeurde traita l'échelle 1:1=0,7
- largeur de trait a I'échelle 2:1 =14
Exemple d’'une représentation a échelles différentes :

La largeur des traits peut-étre modifiée sur les détails a grande échelle, mais pas forcément selon
le rapport d’agrandissement. La lisibilité augmente si le rapport entre les dimensions de la forme
agrandie et la largeur du trait augmente.

Exemples d’emploi de 3 largeurs de traits pour dessin a I'échelle 2 :1

REDUCTION _

)

AGRANDISSEMENT

Trait 0,35

Largeur 1rait 0,70

Largeur trait 0,70

Trait 0,50 I Trait 1,4

Echelle 1:2

Echells 1:1

Echelle 2:1
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NOTES TECHNIQUES

Objet de formation A-3:

Présentation du dessin technique
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LA PRESENTATION DES DESSINS TECHNIQUES

= FORMATS:

Formats série A ISO (1¢r choix)

Tous les formats de cette série proviennent des pliages successifs d’'un rectangle de base A0, de
surface 1m?, de longueur 1189 mm, de largeur 840 mm. Le rapport entre la longueur et la largeur
(+/2) est tel que tout format plié en deux donne un autre format homothétique.

Le dernier pliage donne le format A4, 210 x 297 mm, appelé MODULE DE PLIAGE.

- SENS DE LECTURE DES FORMATS SERIE A :

210%297 Module de pliage
Surface = 1/16m?

AL A j_]

'V
297x420 2 modules

Surface = 1/8 m?
A3 Ad Ab

420x594. 4 modules .

Surface =1/4m?

m
7 . 8

Ul

AL | A

v

594x 840 ( caRTouCcHE N  NOMENCLATURE
A1 K PLIURE N1 exTENSION DE NOMENCLATURE
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ELEMENTS GRAPHIQUES PERMANENTS

Le CARTOUCHE d'inscriptions se place toujours au bas du format pour tre apparent lprkplila L
modulgire. La largeur ne doit pas dépasser laum.snnmmun

Le CADRE délimite la zone d’exécution du dessin, | laisse une MARGE da 10 mm pour formats A4,
Asogzu de 20 mm pour formats AD et A1, La largeur minimale du trait employé pour le cadre est
da 0.5 mm.

Les REPERES DE CENTRAGE, tracés au milieu de chaque cdté du format, dens fa marge, facilitent
1a mise en position du dessin en cas do reprographie ou de microcopie dans cartes & fandtre - Trait 0.5 mm,

Le REPERE D’ORIENTATION indique fe SENS de fecture du dessin. 1| peut donc figurer sur un petit
cité du format {format lu verticalement) ou sur un grand cdté du format {format lu horizontalement), 3
dans les 2 cas, su miliey du cdté choisi.

Dans I8 cas de format pré-imprimd, les 2 repéres d’orientation figurent. Le dessinateur doit en faire
disparaftra un au bénéfice de 'autre (voir 8-2),

ment des détails sur les dessins techniques de grandes d

Les COORDONNEES constitugnt un rapérage alphanumérique desting 4 situer ou ratrouver facile-
J_

La GRADUATION CENTIMETRIQUE DE REFERENCE ust une échalls graphique, non uthrh,
d'une longueur de 200 mm, dans la marge, d'une largeur de 5 mm disposée symétriquement par
port & {3) sur legrand cbté du format. Elie s'imposs en cas de reprographis svec modificstion d‘éehdh.

3 B 8 83 8 8B B

| Les ONGLETS DE COUPE facilitent le découpage des tirages, lorsque 2 papier de tirage n'est pas 2
pré-découpéd aux dimensions normalishas.
1 | - r
K ~ ) I Voir 11113 I
& | ,

v
v

&5l

D | C B | A
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= CARTOUCHE :
Permet '1dentification du dessin.

Echelle (s)

=

TITRE

L6

- | I=e

ETABLISSEMENT

02-065 ||

15
5
< sle S
19
< e
~ e

Tracé du cadre : trait fort
Tracé intérieur : trait fin

= NOMENCLATURE :

Symbole Européen de disposition des vues :
Projection du 1¥ diédre (trait fin)

Echelle: 3:1

‘_

Permet I'identification des éléments et permet d établir la correspondance entre les repéres et

une représentation.

A
o 1 | Dos Cot
1 | 1 | Devant e
v (LRp | Nb Désignation Matiere Renseignements
3 6
>~ < 4 >l ~

19

Tracé : trait fin

Ecriture : trait fin sauf les titres trait fort
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[ EEZE PRESENTATION SIMPLIFIEE D'UN DESSIN TECHNIQUE |

Une présentation simplifiée peut &re envissgée lorsque ke dessinateur ne dispose pas de formats pré-imprimeés.
Les éléments graphigues indispensables sont
W L& cadra.
W Un rapéra d'orientation disposé wlon le seas ratenu pour la lecture.
W Un cartouche d'inseriptions (voir exemple ci-dessous),
W Une nomenclature de définition g'il y a lieu, rédigée de basen haut. Si 18 nomenclature est dtablie sur leuille séparde,
olle peut #re rédigde de haut en bas
Cetta page du livre constitue un axemple de présentation smplifide de dessin technique (wowr 31-5)

[ PRESENTATION D'UN DOCUMENT TECHNOLOGIQUE |

— Touteslesobligations pracédentas ne s'appliquent qu'aux DESSINS
TECHNIQUES, c'est-3-dire aux dessins éieblis pour conception ou
fabrication d’un produit.

~ Pour les autres documents, le respect du format, du sans de lecture
ot de la reliure restent les seuls impératifsl

Exemple © document 1echnologique

[ 86 PLIAGE MODULAIRE DES DESSINS TECHNIQUES

Les opérations de pliage ont pour but d'obtenir, aprés un nombre sulfisant de plis alternds, au dernier stade de plia-
g, un document de format A4 sppeld MOOULE DE PLIAGE, su bas duque! doit spparaitra % cartouche d'inscrip
tions,

[ IEEEl  RELIURE DES DESSINS TECHNIQUES ]

La reliure des dessins techniques nécessite I'emplai 2'une bande sdhdsive perforde. Toutefols, Il est possible de
perforer directement les formats A3 st A4 dens une marge agrandie sur le cbté du format supportant fa perforation
(Marge de 20 mm au lieu de 10 mm)

+
2 1 Coton —
1 | 1 | Devant
Rp | Nb Désignation Matiere Renseignements

Eclhelle l(s) T'TRE
=1 & ETABLISSEMENT

] Al 02-065 |

bl
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NOTES TECHNIQUES

Objet de formation B-4 / B-5 :

Les cotations
Les sections sorties
Les repéres
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LES COTATIONS

La cote exprime la mesure d une dimension relative a une forme dessinée.

Quelle que so1t I'échelle du dessin, les cotes doivent correspondre a 1'échelle vraie grandeur 1 :1.
La cote doit étre claire.

Unités : Industries de 1'habillement : LE CENTIMETRE ou LE MILLIMETRE.

ELEMENTS GRAPHIQUES DE COTATION :

Désignation Matériel
* LIGNESDE COTES:
Afin de ne pas inscrire la cote sur la forme elle-méme, une lizne auwxiliaire, wanslation de 1z lizne a TRAITFIN
coter, sort de support a I'iedication de 1z dimension.
* LIGNESD’ATTACHE: TRAIT FIN
Etablissent la corraspondance enrma la ligne de cote et la forme cotée.
* FLECHESDE COTATION: TRAIT FIN

Precisent l'origine et 'extrémits de 1z lizne de cote.
Les flaches sont composees de deux slements de trait formant un secrewr angulaire de mesure
comprise entre 30° 21 45°. Longueur moyenee 3 mm f représente uns tolérance.

- | 1
Fleches intérieures aux liznes d’artache. e [ _>

== %

FECTELS A

Fléches extérieures. [ >

” TULERANTE
Fleches intérieures et extérieures. % ‘
—

Le pomnt de cotation peut remplacer deux fleches.

= CHIFFRES DE COTES:

Les chiffres s’inscrivent au-dessus de la ligee de cote, de praférence vers le milien, F : -1
Iagzéramenr detaches de la ligne de cote. —07F3—

Les chiffres composants un meéme pombre ne dorvent pas ére separes ol COUPas par un wait
du dessin.

Dans le cas ou les flackes sont extérieures. la lizne da cote peut-étre prolongée pour inscrire
las chiffres, de préférence a droite.

2 1.4
% ol ey a _——
Les cotes qui. a utre exceptionnel, ne seraient pas tracees a 1'échelle peuvent atre f@:}
soulignées. =«

11 faur donc aviter. AUTANT QUE POSSIBLE, une inclinzison des liznes de cotes
comprise dans les secteurs noirs pour que les chiffres ne se présentent pas suivant deux sens

de lecture opposés. L'inscription de la mesurs des angles doit étre effectuée daps las mémes
cond:itions.

= SYMBOLES
Diaméme (@) - Ravon (R) — Sphére (spkére R).
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DISPOSITION DES COTES

Plusieurs dispositions peuvent étre envisagées pour organiser une cotation.

Le choix entre plusieurs solutions ne dépend pas de la lisibilité découlant d une inscription
convenable, mais aussi de la FONCTION DU DESSIN.

= LIGNES DE COTES -LIGNES D’'ATTACHE

Cotation ¢'un point d'épura,

Les lignes d’attacha doivent
étre prolongées léghrement au-
dala de la ligne de cote.

Une ligne de cote ng dait pas
fitra coupde par une ligne du des-
1in ou par ung autra ligne de cote.

Une ligne d'attache peut cou-
per une ligne du degin.

Il est quelguetais pedférable
de coter des détails sur le dessin
plutdt que de tracer des lignes
d'attache trop longues.

Comparer M1 et M2, Choisir
selon les dimensions et I'dchelle
du desan,

M1
\

M2
— i
= 4

Un oxe de symétrie na doit pas
dtre utilisé comme ligne de cote

Una ligne de cote ne cait pas
prolonges une ligne du dassin

Pour otear ks pidces symetriques
représentfes par una dami-vue, |l
cotwient de pralonger ka5 cotes
de fargeur totals au-deld de fa
ligne d'axe,

Une ligne du dessin peut rempla-
cer une ligne d'attache.

Cotation descoutures sur sections

Séparer nattement la ligne d'at-
tache da ia ligna do couture par
une interruption

[11Cotation d'un périmétre aves
axe o¢ symétrie.

{2|Catation dun pleimbire sans
axe de symétrie.

(3)Catation ¢'une longueur oé-
veloppée. Lignes de cotes bri-
63 sur deux points e Cotg
non

DIMENSIONS EGALES

M(ii;

triquement égales (voir 34-10),

ou obtenue par tracé {épura).

Le signe = Iindique que les cotes sont gdamé-

La longueur MN peut Btre portée par mesure

301

La cote surabondante(1,3)

Une telle cotation exige le
respect, aver tolérance, des
troiscotes de .3 intervalles

iy s
T ;
frat =] :
=5 > est inscrite entre paren-
| i théses, & titre indicatif
A
i
| 1
SO il !
]

(1,5)

3x0,5

entre coutures,
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o/

L2 lattre A placoe avant wne cute indi
qua le royon d'un

L3 gne e ¢

i Fintdriaur de
fayvon et trop fai

-

B
ble |

Le symbole @ placs svant ung cote in
tique fe diamdtre d'un cercle

Cesymbod est facultatid si b cercle nu
I disgue 3001 clairement reprisantis
Le symbolaZy porté sur un cylindre en
wie op face peut &dter de fawe une

= COTATION DES CERCLES — ARCS DE CERCLES - SECTEURS ANGULAIRES :

COTATIONENPARAIIFIE
K PANTALON
REPRESENTE
EN FORME

(voir 26-1)

wui, alors inutife

Cotation d'una corde AB - sagmant da ‘
denste. A

Cotation_de |s lorgueur d'un arc de B
cerche . CO - longueur d'un atc
Covation de Tangln d'un socteur - 8

\ | /
mrsure angulare ‘\%/
Pour faciliter Fécriture et & lacture, 15 > ape -
les cotes de secteurs anguisires peuvent oL X __,_105_, =
tre inscrites horizontalement v
L]

Leslignes de cote sont tracées sur des directions paraliéles.
L origine est commune pour toutes les cotes. L'extrémité
est différente pour chague cote.

COTATION EN SERIE
W

Les lignes de cote s'alignent sur une mime direction,
L'origine et Fextrémitd sont diffirentes pour chague cote,
Pextabmité de V'une pouvant étre Forigine de Fautre.
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LES SECTIONS SORTIES

Une section sortie © - est une « coupe » relative a une vue principale.
- représente les formes rencontrées par le plan sécant matérialisé sur la vue
principale par un trait mixte fin.
- aun sens de projection.

= DESIGNATION DES PLANS SECANTS

W Par un trait mixte fin

>’[) Les plans sécants sont désignés

|
M Par un teait mixte fin renforeé par deux dléments
\ o de trait continu fort et deux fliches tracées en
-~
|

A " / A trait continu fort
\L~ | W Par deux lettres disposées suivant les exemples

X - cicontre, toutes les fettres restant tracées sur
- i \ une direction perpendiculaire au sens de lecture

s \ détini par le repére d'orientation,
D&, / \ M Le titre de la section comporte 2 lettres majus:
\ cules sdparées par un trait d'union
B Ces régles s'appliquent pour désigner les sections

B \\\éc/ 8l |es coupes.

y_- Aucun ordre de désignation n’est imposé.

= POSITION DES PLANS SECANTS :

- Pour que la section projetée apparaisse en VRAIE GRANDEUR, la trace du plan doit étre perpendiculaire a la
droite définissant la forme a sectionner.

- Le choix de la position d’un plan sécant s effectue
en fonction de la mise en page.

- La section est exécutée en trait continu fort (double
épaisseur)
* PROJECTION DES SECTIONS SORTIES :
- La place prioritaire d'une section sortie se trouve sur le prolongement de la trace du plan sécant, le plus prés
possibie de 1o v prncipale, . SECTIONS SORTIES SUCCESSIVES
/ Al -”/ // - Y ¥ ¢ Xi H ' we «w 00
: :
g > T oM 008 e 9
oul 4 g M

NON  _Ag (possible) 2 i ; Y
£ — e S e s
= i AA — » - . -
/// - / o r‘[j:[}}f:!:‘] '—.,_:I
2 B

ar L

DS © O
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= SECTION SORTIE ASYMETRIQUE :

Si la section est asymétrique, et méme si
elie se trouve a sa place prioritaire, |e-sens
de projection doit 8tre indiqué afin de le-
ver les indéterminations.

Section sortie non désignée. De quel cité
se trouve |a 10ile thermocollée 7

Les flches précisent le sens de projection
et situent le détail en guestion.

La désignation peut 8tre complétés par
des lettres.

Les faibles épaisseurs ont été noircies
|

= ECHELLES DES SECTIONS :

En régle générale, toutes les vues d'un méme dessin doivent étre trandes & la méme échelle. Une désigna-
tion particuligre est prévue pour les détails tracés a échelle différente

Dans le cas particulier du dessin technique des vBtements, st toutes las sections sont tracées 4 une méme
dchelle, différente de celle des vues principales, |"échelle des sections peut figurer dans la case prévue & cet
effet, dans |e cartouche d'inscriptions. Si un détail figure 3 une échelle particuliére, et méme s'il sagit d’un
détail sur section, la régle générale s'applique

* REPRESENTATION D'UN ASSEMBLAGE COMMUN A PLUSIEURS SECTIONS :

Si un sssemblage ou une particularité sont com-

muns & plusieurs sections :

B Désigner avec fléches et lettres tous les plans
sécants.

B Représentar une section, au chaix.

M Rédiger un NOTA précisant les analogies entra
les assemblages des sections non tracées et celui
figurant sur la section tracée

REMARQUE :
Dans ce cas, la désignation par lettres simpose
et Je sens des fléches conserve toute sa signification.

ASSEMBLAGES IDENTIQUES
A-A=B-B=C-C
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LES REPERES

Les repéres permettent d’établir la correspondance entre une nomenclature et une représentation,

entre deux dessins, entre un dessin et un texte (notice ou cahier des charges). Les repéres doivent

étre dessinés et disposés de telle sorte que le lecteur du dessin les retrouve rapidement.

= ELEMENTS GRAPHIQUES D'INSCRIPTION DES REPERES :

Les repéres sont des chiffres.
Le nombre constituant le repére numérique est composé de chiffres dont 1a hauteur doit étre supérieure a
celle adoptée pour les chiffres de cotes. La hauteur maximale des repéres dépend du format choisi pour le

dessin.

Les lignes de repére sont obliques par rapport aux lignes du dessin. afin d’éviter toute confusion.
Un trait renforcé. sous le repére. favorise sa lecture. Les repéres peuvent ézalement étre cerclés.
L alignement vertical ou horizontal facilite le repérage.
Le repére ne se porte qu’une seule fois. Sa répétition n’est pas interdite st elle apporte une précision utile.
Sur les sections obliques des dessins de vétements. il est quelquefois nécessaire de briser la ligne

d’attache.
Ligne de repére aboutissant & Ligne de repére aboutissant Ligne de repére aboutissant
I'intérieur d’un contour :POINT sur un contour : FLECHE sur une lwﬁ cote

1

—

3

—

5
2

v

SRR ]

\

A La lettre repére un détail (nervure de
I'empiécement) a représenter a une

autre échelle.
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NOTES TECHNIQUES

Objet de formation C-6 :

Les symboles particuliers
La présentation des coutures
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LES SYMBOLES PARTICULIERS

= ENDROIT ET ENVERS DE LA MATIERE :

B Deux symboles sont prévus pour préciser, sur vues extérigures ou sur sections, I'endroit et I'envers de la
matiére,

W Cessymboles, exécutés en trait continu fin, sont relatifs au tissu et ne concernent pas I‘endroit ou I'envers
du VETEMENT.

M Les dimensions des symboles dépendent de la plece disponible. Le diamétre des cercles peut avair pour
mesure une valeur de 2 8 5 mm,

W Sauf indications particuliéres & porter sur un dessin d’ensemble, un dessin de sous-ansemble, ou sur un
dessin de détail d'exécution, ces symboles figurent le plus souvent sur des dessing de fabrication, par
exemple sur les schémas illustrant une gamme opératoire.

= DIRECTION ET SENS D’UTILISATION DE LA MATIERE :

W Si I'on considére une matiére en nappe, développée, il conviant de fixer deux directions privilégides par
rapport auxquelles e patron sers orienté lors du placement.

B La direction longueur (DL} correspond & celle de la production des matidres tisséss (droit fil chaine) ou
tricotées (colonoes de mailles),

B La disection largeur (DI), perpendiculaire & la direction longueur, correspend au droit fil trame ou 3 la
ranpde da mailles,

B Ces directions sont indiquées par un symbole tracé sur un dessin d'ensamble, un dessin d'élément, et sur
les patrons,

W Pour chacune de ces deux directions, on peut anvisager un ou deux sens d'utilisation de la matidre,

DL - DL < Bl

-
- - —— -<

Dt

DIRECTION LARGEUR

W Le symbole de direction est un sagment de droite, tracé en trait continu fin, La longueur de ce segmant
est proportionnée & la surface sur laquelle il ast tracé. Si le placement s'effectue en biais, || convient de
coter 'angle du secteur d'inclinaison.

B Lo symbole de sens st une fidche de mémes forme et dimensions qu'une flache de cote, mais exdcutée en
trait continu fin,

W Si la matiére présente des caractdristiques particulidres, il convient de joindre un échantillon ave: préci-
sions utiles (exemple : velours).

B Les symboles sont complétés par les lettres DL er DI. sauf si les deux directions sont exoloitables

! oL

Gabavity de potrons
J @
- [

- e iy e SR W, §
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une direction un sens une direction deux sens deux directions quatre sens

N « A
SV

=  SIGNE = SUR L’AXE DE SYMETRIE :

Si une vue est symétrique par rapport & un axe de symétrie, on peut dessiner une demi - vue en utilisant
le signe =

Exemple : représentation d’une aiguille

b e e+ e e e ————— ).

Programme de formation «Techniques d’Habillement / Industrialisation» Page 44 de 80



Guide de soutien — Module 8 «Dessin technique»

LA PRESENTATION DES COUTURES

= REPRESENTATION DES PIQURES : (trait fin)

Les coutures apparentes de toutes classes et de tous types de
points sont représentées par un ou plusieurs traits interrompus fins
a éléments courts suivant la direction selon laquelle s'effectuent la
pénétration d ou le passage de l'aiguille, ou des aiguilles.

Sur vue

Sur les sections, les coutures sont représentées par un ou
plusieurs traits continus fins figurant la pénétration ou le passage
de l'aiguille ou des aiguilles.

Sur section ou
schéma

REMARQUE : il n’est pas prévu de représentation conventionnelle pour les coutures cachées. Il suffit de
choisir convenablement les vues ou d'effectuer des coupes locales pour que les coutures cachées
deviennent apparentes. Sur les dessins d’exécution, une fléche peut-étre ajoutée sur les sections.

= INDICATION DE LA DESIGNATION DES COUTURES :

- Indiquer le type de point le plus utilisé dans le dessin, en vas a droite en fonction du sens de lecture,
au dessus de la nomenclature. Ex : points de couture 301.
- Indiquer les autres types de points sur chaque trait de piqre, sur les sections ou sur la vue.

Le nombre symbolique (voir norme internationale) est inscrit prés des traits conventionnels. Il est encadré
par un rectangle, exécuté en trait continu fin. Le prolongement de I'un de ses c6tés constitue une ligne de
repérage, droite ou brisée, terminée par une fleche dot la pointe coincide avec le trait de couture. Cette
ligne de repérage peut faire office de cote pour préciser la largeur de couture dans le cas ou les
coutures résultent de I'action de plusieurs aiguilles par exemple.

<’=—__’=  [103] Li@;—’i
\ - - > E
[301] |

L'aiguille traverse le tissu présenté a
plat suivant une trajectoire rectiligne
perpendiculaire au plan du tissu.

L'aiguille pénétre dans le tissu présenté
plié suivant une ftrajectoire telle que
laiguille traverse complétement une
épaisseur de tissu et partiellement
l'autre.

L'aiguille pénétre dans le tissu présenté
plié suivant une trajectoire rectiligne. Elle
traverse complétement une épaisseur de
tissu et partiellement lautre. Cette
représentation en position « machine »
est propre a un document de fabrication.

= REPRESENTATION DES COUTURES SUR SECTIONS ET VUES:
Exemples : PIQUAGE D'UN MATELASSE

Points nowés N
1111 d'aiguil o A —
1 11 de canette C/ > AL 1301]
§ A AY
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POSE DE DETELLE ET FINITION AVANT EFFRANGEMENT

T
; T
: | franges |
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NOTES TECHNIQUES

Objet de formation C-7 :

Classification internationale des points
Se référer au module 05 THI
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NOTES TECHNIQUES

Objet de formation C-8 :

Symbolisation des matériels
Se référer au module 05 THI

Aménagement des postes
Se référer au module 07 THI
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NOTES TECHNIQUES

Objet de formation C-9 :
Les représentations spécifiques

Symboles des assemblages de base
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LES REPRESENTATIONS SPECIFIQUES

= BOUTON CLOU - BOUTON PRESSION : (

MATIERES THERMOCOLLANTES : (représentation non prévue par les normes)

Thermocollant une face. La représenta-
tion par croix a été consacrée par |'usa-
ge. Les croix se tracent & main levés,
une représentation partielle peut étre
suffisante,

AVANT THERMOCOLLAGE APRES THERMOCOLLAGE
W "—ﬂ A Wﬂ 3
\ 5

Matiére thermocollente. |l s'agit, en
fait, d'une colle présentée sous forme
de ruban ou en nappe. Exemple :
thermocollage d'un rempli,

FERMETURES A GLISSIERE : (représentation non prévue par les normes)

A-A .
T TS 5 ét‘ TIIIT I = Fermeture & glissiére
| [ non séparable,
I &
kA
B-B ,&]
| }
|[HR N . ;(')( Fermeture & glissiére
[111 )/ET"H[‘_‘ = séparable.
) j"
\
B
RUBAN AUTO-AGRIPPANT : (représentation non prévue par les normes)
s crocers) /O , —
U 5 —_—
[ AUBAN BOUCLES) | i——— = - i
E———-—i / C—T | ¢
/" ] Rl
S,

représentation non prévue par les normes)

GNP

Il

res—)

Il

l

it

Toute représentation non prévue par les normes doit &tre définie par une légende figurant au bas du dessin,

par un nota ou par renseignements dans nomenclature.
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= BOUTONNIERE - BOUTON :

T Hfﬂ
)
B A
=
AL il (IA
R
B L |18
AR
===
B-B |
[Echelle 5:1 | [ Echelle 5:1 |

» REMPLIAGE D’UN BAS DE MANTEAU : Couture invisible sur 'endroit

T [50]

(.

103 :
Ty ]

= DOUBLAGE DE FOND D’UN SLIP :

Programme de formation «Techniques d’Habillement / Industrialisation» Page 51 de 80



Guide de soutien — Module 8 «Dessin technique»

REPRESENTATION DES EPAISSEURS SECTIONNEES :

AN

AN

L

v

Echelle 5 : 1

e

’ E
! m
_ Echelle1:1

Lorsque les épaisseurs sont minces, il
est impossible de tracer les hachures.
Les épaisseurs sont noircies.
L'intervalle entre deux traits ne doit
pas 6tre inférieur & 0,7 mm, sauf an
zone de tangence.

A
Echelle 101

e = épaisseur théorique du tissu sec-
tionné (esquisse).

t = épaisseur du trait

E=e+t/2+t/2 =e+1t

L'épaisseur sectionnée dépend de la

matiére, mais elfe peut &tre uniformiste

sur un dessin.

~

—

Pratiquement, si t = 0,7, les épaissaurs

sectionnées peuvent @tre portdes 2

E=14

Mais on peut, & volonté, choisir d'autres

valeurs et méme plusieurs valeurs diffé-
rentes. Exemple : doublure.

R
, I('////I/
KT

| =

—

SILIIIIIA Y, [f I I IIIIL
) =

L L

[ _—

. ¢ j

C : Représentation des plis creux.
R : Représentation des plis ronds.

Observer |'importance du symbole :

« ENDROIT » sur un dessin de détail
d'exécution.

YrrIIIIII#Y, Yl IIIIOEN s P88,

77 XKL 7777 TN 7277

% IEZZZ TS 5559
Plis plats.

[ C iy

. 5\& 5
Tl : Toile thermocollante.
T2 : Tissuvitement,

TH : Thermocollage

Reorésentation de la ouatine,

Représentation de |a dentelle.

Représentation d'une matiére d'dpais-
seur variable.
Exemple : fourrure,

Programme de formation «Techniques d’Habillement / Industrialisation» Page 52 de 80




Guide de soutien — Module 8 «Dessin technique»

VUES

I- ASSEMBLAGE _

SECTIONS

P DR

TYPES DE POINTS

-y

301
Points noués:

o

/

e e e e o e e

—— .

R Lo e / I fil d'aiguille
% ¢ I £11 de canette
— e —
¢- SURPIQUAGE DOUBLE ‘ (301.301)
L ‘"$1*“”‘ - { 301.301} Points noués:
—— SRR X . 2 aiguilles
---------- N 2 fils de canette
5- PLACAGE Di DENTELLE . ' 304 L
VT T 3 " Points noues zigzag

I f£1l dtaiguille
I £il de canette

4~ SURFILAGE_ . .
=

-

504

......._.—.......,..___.__......_..fw"

\ i

-

7- REMPLIAGE BORD POCHE

AR I,

i

T s oo

t | IR S

(607 ]

i
!
|

e o 40 2o e v —

\‘. ! Point de surjet
_________ Joepd i . 3 fils
} = = I N R i

S~ ASSEMBLAGE ET SURFILAGE | [01.504] | (401.504)
B e 401.504 Point safety
----------- R s R 2 aiguilles
it S N 5 fils

- ! e .
6~ REMPLIAGE INVISIBLE - [B0& | 103

Point invisible
I £il dfaiguille

601

Point de recouvrement

2 aiguilles
3 fils
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SYMBDLE% DES ASSEMBLAGES DE BASE

Symbole

Désignation

Type de machine

Couture onverte surfilée

- ]
i Couture simple E
+
- Couture ouverte E
—_
-5 Couture ouverte surpiquée E
——

Couture surjet

|

Couture sur champ

I
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- ——
E_ Couture surpiquée
o
Couture anglaise
—0
—0—
e Conture rabattue confection

— Couture rabattue 2 aignilles
c - (bras déporté)
~ G
Couture parisienne
=)
+
- Rempli
_—3 (remplier)
= Ourlet
— ur
C;j“—“ {ourler)

R N
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Couture zigzag

R 1 Faux ourlet E
{ g ™
e
o ] Ourlet couture invisible E
_L-) Rempli Lh
-
= Owurlet surfilé rempli
‘|‘L-) invisible E
= | " | [=
(1 == _
- —
(E Bordage double E
- | e
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J Colletage {602)

-4 =
- Colletage {601}

Machine & point de
recouvrement

b Elasticquage i plat

F— :l ' Ourlet élastiqué

=
— Couture plate Machine i point de
I—_ - 2ou 3 aipuilles recouvrement
——
H Couture plate 4 aiguilles
5 (606)
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NOTES TECHNIQUES

Objet de formation D-10 :

Les vues interrompues, partielles, coupe locale
(Plusieurs exemples)
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LES VUES - LES COUPES

= VUE INTERROMPUE :

Représentation d'objets, de piéces de grande dimension.
Exemple : ceinture

yinterrompue : trait continu fin a main levée

= VUEPARTIELLE :

Représentation limitée.
Exemples : rempli, poche passepoilée

Vue partielle : trait continu fin & main levée

o=

/

4

S

= COUPES LOCALES :
Grace aux coupes locales, on peut faire apparaitre sur le dessin de vétement en forme ou le plus souvent
aplat:

- Direction et sens d'utilisation de la matiére

- Coutures cachées

- Crantages situés en arriére

Exemple : rempli

)

(coupe partiefle) - ”/"' t-

Coupe locale : trait continu fin @ main levée

Trait fort double sur la partie supprimée en
correspondance avec une ligne vue (épaisseur mince, noircie, de la valeur égale a
I'épaisseur du tissu augmentée de la largeur du trait)
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= COL CLAUDINE SUR ROBE REPRESENTE EN FORME

=  GILET TEMPETE REPRESENTE EN FORME

La cote T est une cote de définition, élastique sous
tension prévue. La cote de fabrication serait le péri-
métre, élastique libre.
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[VOIR TEXTE 31:3]

Points de
couture [301]
!
13 11 -T_f!ile.,t_ajlleur+lAN1293 .
12 |1 8
11 | 1 | Poche Toile de lin |
2 | 1 | Devant gauche }
Rp |Nb Désignation Matiere | Renseignements
Eelee __| VESTE DE. SPORT NEPTUNE EK5
13 97 POCHE POITRINE
== B-T-G PARIS
AL 315 |-
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e —— ]

Gl

Baukon

211

Desmous pled de caol

a

14

[t g plesd de ool

18

Dessous de col

17

Uesmp o ool

5

Oevant

Lo

=
E—'-_._‘l_‘

Rp

D= lgnatlon

Mokldre

Tral tement

Ecrel e

COL NICE

Sezelné por |

119
=l

A3 H

L2001
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|—¢ A— 1 4 1 A 1 A—r
| F
1
|
f
.ar”f.|
|
|
|
f
f
|
f
| volr potie
| Lndéchiraole
I =510
f
T,
12
0-0
FE
f -
———
i5 PATTE [IMCECH IRAELE
12 | 1 | POIGHET
1 1 | MANCHE
Rp Mo | Desbgnoston HatLére Tralterent
Deszlng par !
i Professaur
srele: | DO GNET NICE
__;___]"%E} LFP J  MOULIN THOUARS Hétlers ce la mode
AW . Co201 0AD
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F el
- |

1
T

_-

—— —

“"- L8]

Foint de coubre

[EE
LG

[ :I [5
W —
'\-\.-n ___.JI-'::-:R_\._
_____.- L_ i 1
e T .
.-"l-f | .;_I T = -\.{ ! —
. T
.\_I | . . | | H |I N ! .
foo i \
"-.I .';. : ! : ;". II|
v | | Ny
| | '.I i
S | . | B
| I 1 I \ i =
| s
i i | | s
L-L f | 1w I i {
/ |+: ||». N N
#ﬂ:ﬂ"'l = 1 i T -":} -+
Sl R
I I [ [ —-1
[ l |
[ - P | - . il 4%
. l“-' KK

HE =

Geet lope idemk :|'|..p:;

L =EE =

H-H = 14

Désigratlon

ihl:l irl:l:l.l!rt iTr'|:l.|:

esznt § RRRErenoe

Measlnd e

el iz MANTEAU "DOLY™ ===
=i
A3 e FaorL o Lon
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e | II:L 11 ~
|.|.5 _-----5 i E. _.:_: :-::.Il
j ]
£ N ||_|,_:,“_| el
; - = |G:|'": |
.-"-.. f
L = 5 __.".
o £ - 18 0
—
_ﬂr q | ‘r rl T ‘r L ‘r & ‘l*_
e _ | .
T L
L | ' T
L I I i e, H‘H -
I .
I ™
o | | \ 1
| [ 1] LY
- l Y l".
I . \ 1
I Pl
1 | || "lII <
I | .
| | I i | |
1 l _ l _ _ i =
I L 13
— | | | i
L - | | IIII e -
| |1 :
. I I | 1
| | |
i
I H |
T | / | | -
I I
D3 7 | I ! I
"*-\.‘\ | I' Iy |
T | !
= e
~ L5 1 / 101
B .hﬁ. .J L)
—= s T P S~
\ | | S e S/
\ ! P _ — —- ¥
1 L. -4 I L. .IJ__ L. . 1. L. 4. i
MANTEAL “DOLY * Tt
IHI l\lll .' § ) LA T el FHE L ek e
ETAIL FOICHE DECTILFE CEWANT ORODIT
A D
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25 Boubon & B
2 Seand Fopd de |:-c:r.|'|=' = i
b | Detlt fond de poche D0 o
o0 lesmous ool i
21 raE o 1
21 JEgeoism ramat poets (O.G &
19 Deeae robat poche 0.G 2
g Focke poltrine gaude 1
¥ “oche poltrine crolte 1
i Doretenture devank gouche | 1
15 PoremEnbure dewal b drsloe |
14 Mancle gauche 1
13 Monche drolte 1
17 Emplicensdt dos i
11 Emplécerent devank gouche | 1
10 En[:lmp-ﬁrrll.' gevon b grol t 1
[ 2| loké dos gouche 1
oa Cote dos drolk 1
o7 il 1
> Lote devenk gouche 1
o5 Coté cevopt drolt 1
104 lEcoupe centrole devankt G| 1
(| Jreoupe centrole devint 1] 1
o Dewemt gouche 1
o1 Devent droit 1
E'rT:li'-rv:' Ealognatlen s | HatLiree Tratcemen s 7 REF&enoe

GifPou e

et | MANTEAU “DOLY" [l

oate;

e

Sl L ! Faoriook Lo
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Détall de | ‘encolure sur envers de vébement
b
1 \
1
5 .: =
[ Cil
1 1l
1 Il
Il
Il
!
-l'ft Posles E
3 Mirches 2 e
7 elors
10 Thatho. pdremen bures 2 Cokon Z =
'9 _— - o 7 + '1 Devonits 2
8 . EnForme E Cal | & Fepdre | DEslgnatlon M | Mak Léme Tral témenkt / REFdrenoe
Therm:. enformes dev. ’@E!! I
7 ErFarme dos 1 Echalle 1 ! = -
. e e | VESTE g’ INTERIEUR
Enforpes devmis wrs .E].@u
5 Parepen bures E — Al VaR0Z-01
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65 ldentloue & D-D
Flnltlon epcolure Ldenklgue ou bord devont sectlon A-A

-"'lr 11 |
J A Lo
F:E

Gessing por
praf e
VESTE d’ INTERIEUH P
EHE L.P. Jean Moulin - Thouars | ecters ce o rose
o A3 Va802-2
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Ll

+ s
(-
f=———f—————

—
T Y
&

—— i —— ———— " —— o

|

|

|

|

|
|

|

|
L
[Tp—
L

D-D tdentigue a A - A

1|1 Enforme dos
7| Enformes devonfbs
? | Parementures
11 Dos
Z| Devants
Nb Désignation
:M Desalng por- t
=%%.| Détall encolure
ey — — =
A3 | DDVSB02
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—
[ =

||EE-'E-||
EHD

- { 1
EF—=—=====1 hd'f_':-
-
| B ¥
| o
] || r~
w [ I ~
|
. == LA !
|E¢::lr'tp|:r I

Extel e VESTE D7 INTER IEUR

= |

Ad, L NE802-03
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! 4 — — 1
R
T I I
* '
ik

o 31—

r—— s

 UPVIBLE

g L=
ewiei | BAS e PAREMENTURE | — ——
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NOTES TECHNIQUES

Objet de formation D-11 :
Dessin de détail d’exécution

Exemple de dossier client
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DESSIN DE DETAIL D’EXECUTION

= GAMME OPERATOIRE

Les schémas, les croquis A PLAT avec sections,
sont des détails d'exécution pour assemblage sur ma-
chine a coudre,

Les exemples ci-dessous sont extraits d’une gamme
de fabrication d'un pantalon.

Lechoix des vues correspond & ce que voit ['opéra-
teur en position de travail :

Sections : aiguille vue de face
Croguis - vue de dessus du plan de travail

Le sens de pénétration de I'aiguille peut étre, si ng-

cessaire et si possible, précisé par une fléche.

0.7
Piquer
le C -0
passant
301

SCHEMA
Retourner O
—O—

passant C

—

oz.:Ho:z
s 1 |

B
=
: l
Plaquer 304 L
le
passant

e
——

CROQUIS 0,2
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20691 TSN P,
Saiion
HIVER 2006/2007
fieatmartion Foamrslle
POLO-IMP VELE OIS 1EE SHIRT
Trosstnboare
Crte 20-01 -02-D3-D4-0S 1
O2/10/20 ... POILTICH - S0 0rwrw-o 5 Gérvdvoriess PACES gyfier
Treie N0 200
DOSSIER TECHNIQUE | onawk  ovsee |

COL Tissu1 TISSU2
008 i

8-8
thermmo 08 #irrma
F—dE dg
c-C
flge

U 2 CO O
§ :'/5\5““ fii g

, fonce

Pose cemiure

TISSU 1

port ae

yﬂ‘d"tf(
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No1 GAMME DE FABRICATION SAISON: |ews 2007
MODELE - FOLO LT DATE : NS 1272000
TOTAL 2751
e OPFRATIONS Madériel | Acessoires| P ::'“‘
1 JLAMIERENT DALATH 0,30
2 AJ5ENWEBLER BANDE (ceimture) S0 0,60
3 ASLEMELER BAMDE Coaititied &) s [0
4 JDEGARMHIE + EETOURNER BAMDED (cewnbxs) Il 0,60
A JTRACEHCOL. Tt AT 0,20
¢ JOOHEFOBRMER DESSOUE QDL AT BAS FER gabedil 025
T COTLSESER COL =01 L.0L
i JDEGARMIR +CRANTER + RETOTIEMER 0L LTI LEEETE 035
9 JREPASIER DL FER 0,23
L0 JFROMCER HAT WIAHCHES =01 EF frore e 0.54
11 JEROHCER DEVANT =01 FF fromeeuar 0,44
12 |JTRACEHPATTEDEVANT T A1 Faheit 0,40
13 JOONTROLER HUANCE COULEUR PATTE AVED DEVANHT ILATH 0,20
14 |HLACERPATTE DIEYV AT S01 1,50
15 SURFIOUER PATTE DEVAMT =01 PP nepnue 0.0
16 |ASIEMELEE PATTE DEZS0E + DETIOUTS 201 1,62
17 JCRAMTER + RETOURNER 4+ COMTROLER PATTE DEVAMNT LA T [EET ot 0,30
1z |BLOOQUER BAS PATTEDEVAHT 201 065
17 JCONTROLER + TEACERE BAS PATTE DEVANT (croisdloom) In A 18 gabani 0,35
20 |SURFILER FATTE s 0,55
21 JEURFIQUER PATTE DEVAMT (dessusdessous] 01 PP nsrruae 035
22 JSURPIOUER BAS PATTE DEYANT Cornisiiloa) =01 PP nemnue [.A0
13 |ASIEMELEE ERATILES S04 0,40
24 JCOMNTROLER HUOANCE COULEUR OOl AWES CORPS L AT 0,z0
25 JTRACER COLVALEUR MOMTAGE + CRANME EPAULES IALATIT gabetit 03%
26 |MOHTER SO0 201 1,08
27 JGLACER ETIOUETTE MWARCLTE =01 0,45
25 |FABATTEEAOL 301 JFF compensé] 1,31
20 JCONTROLER RABATTAGE COL T A1 0,20
30 JSURFIQUER FIED COL 201 0,60
51 SURFPIDUER TOMEBART COL =501 0,65
32 JCOMTROLER SVIIETRIE EFATTLER + TRACER T4 AT 0.2
33 MMOHTEER MAWCHES S04 0,55
A4 JOOLLETER BAGS MAMCHES 01 Sl 054
35 JOONTROLER COLLET AGE +3EP ARER DAL ATH [T LT 025
360 NWMARIER LIENS + WETEMIENT + CONTROLER HITARCE I AT 0,15
AT IBLOGQITER LIFENE =01 0,76
38 JOLACERETIOUETTE COlMPOSITIOEN 01 0,38
30 |BLOQTTER O TES =01 [.55
q0 |ASIEMELEERE GOTES S 1,45
41 REMPLIFR BAaSE [=HE] 0,45
42 |FAIREP A& * 3 301 0,42
43 |EPLUCHER D ATH coupe fils 1,450
44 JCOWMTROLER (tahlc) Tl AT 0,55
s |EEFASEER FEER 0,20
45 MESITRER IALAIM | méive raban 0,42
A7 VOO TROLER ifinel) I ATH 065
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NOTES TECHNIQUES

Objet de formation E-12 :

Contréle « poche appliquée »
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EVALUATION FORMATIVE

= Compléter le schéma avec les sections correspondantes.

3
z
Type de points [301]
L 1 EmPiictmgn"
3 |1 | Pdche -
2 |1 Doublage
R Devant _
p |Nb | Désignation Matiére |Renseignemants
Echelles '
T2 POCHE APPLIQUEE avec incrustation |

=@ LT
T VA

0] I C v B I A A
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CORRECTION DE L’EVALUATION FORMATIVE

B-8

L 11 Empitcement

3 |1 Pache

2 |1 Doublage

1 |1 | Devant

Rp |Nb | Désignation Matiére |Renseignements
| Echelles i

T POCHE APPLIQUEE avec incrustation

_EH.. _@_,

L.T.

Aé

v—
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